TRIADE.

REQUISITI PER LA CERTIFICAZIONE DEL PELLET

9 REQUISITI DELLE MATERIE PRIME

Le tipologie di materie prime indicate in Tabella 1 e selezionate dallo standard UNI EN
14961-1 possono essere impiegate per la produzione di pellet. L'uso di legno trattato
chimicamente e trattato in superficie con conservanti contro gli attacchi di insetti non é
consentito, cosi come stabilito dal D. Lgs. 152/06.

Tabella 1: | tipi di legno ammessi per la produzione di pellet

ENplus-A1 ENplus-A2 EN-B
1.1.3  Legno tondo 1.1.1  Alberi interi senza radici 11 Legno di foresta, di
piantagione, e altro legno
1.2.1  Residui non ftraltati| 1.1.3  Legno tondo vergine
chimicamente
dall'industria di Residui di lavorazione del
lavorazione del 114 legno
legno
1215 Corteccia ') 121 Residui non frattati
chimicamente
121  Residui non  trattati dall'industria di
chimicamente lavorazione del legno
dallindustria di
laverazione del legno

1) Legno prodotto da attivita di segheria e residui di sughero

9.1 Requisiti per gli additivi

Gli additivi (per es. coadiuvanti per la pressatura) utilizzati per migliorare la qualita del
combustibile, diminuire le emissioni o stimolare l'efficienza di combustione sono ammessi
fino ad una quota percentuale massima del 2% della massa totale. E obbligatorio
dichiarare il tipo (nome in commercio e denominazione del materiale) e la quantita (in max.
-%) dei coadiuvanti e degli additivi utilizzati. Inoltre, & necessario dichiarare anche gli
additivi utilizzati dopo la produzione, prima della consegna al consumatore finale. L'acqua
e il vapore non sono considerati additivi.

Soltanto i prodotti primari da allevamento e foresta che non sono stati alterati
chimicamente possono esser utilizzati come agenti di pressatura o come additivi finalizzati
al miglioramento dell'efficienza durante la produzione e la consegna.



9.2 Requisiti del pellet

| requisiti del pellet devono corrispondere a quelli contenuti nella EN 14961-2 (Tabella 2).
Le procedure di controllo descrilte negli standard riportati nella lista devono essere
utilizzate durante le ispezioni esterne. Mentre nella EN14961-2 il punto di fusione delle
ceneri @ facoltativo, per la certificazione ENplus-A1 la temperatura di deformazione delle
ceneri da pellet (TD) deve essere maggiore o uguale a 1200 °C, per I'ENplus A2 e B deve
essere superiore o uguale a 1100 °C. A differenza della prEN 15370, per determinare il
comportamento di fusione delle ceneri, la cenere deve essere prodotta a 815 °C e deve
essere dichiarata anche |la temperatura di deformazione (DT).

Tabella 2: requisiti qualitativi per il sistema di qualita ENplus e norme di riferimento per le analisi
estere

Parametro U.M. | ENplus-A1 | ENplus-A2 | 2] Metodo di prova
_Diametero (D) mm B(+1) 08 (+1) EN 16127

Lenghezza (L) mm 3.15<L<40° EN 16217

Contenuto idrico %org” <10 EN 14774-10 2

(M)

Ceneri (A)’ Yogs <07 | <15 <30 EN 14775 (550 °C)

Durabilita Yorg =975 =065 EN 152101

meccanica (DU)

Particelle fini (< Yorg <1 EN 15210-1

3.15 mm)

Additivi Yoss < 2 w-% indicare tipo e quantitativo Vedi Par. 8.4

Potere Calorifico | MJkg | 16.5<Q<19 | 16.3<Q<19” | 16.0<Q<19 EN 14918

Inferiore (Q) . L.

Densita kg/m’ > 600 EN 15103

apparente (BD)

Azoto (N) Yous <0.3 | < 0.5 <1.0 EN 15104

Zolfo (S) %ogs < 0.03 < (.04 EN 15289

Cloro (Cl) %oss < (0.02 <(0.03 EN 15289

Arsenico (As) Yone <1 <1 <1 EN 15297

Cadmio (Cd) Voes <05 <05 <0.5 EN 15297

Cromo (Cr) Yoss <10 <10 <10 EN 15297
' Rame(Cu) mg/kg <10 <10 <10 EN 15297

Piombo (Pb) mg'kg <10 <10 <10 EN 15297

Mecurio (Hg) mg/kg <0.1 < 0.1 <0.1 EN 15297

Nickel (Mi) mg'kg <10 <10 <10 EN 15297

Zinco (Zn) mag/kg < 100 <100 < 100 EN 15297

Punto di fusione %© = 1200 =>1100 EM 15370

E}elle ceneri (DT)

" Classe di diametro (D06 or D08) da indicare

“ Massimo 1% di pellet con lunghezza maggiore di 40 mm. Lunghezza massima

45 mm

! iq= tal quale; ss= sostanza secca

* Determinazione a 550°
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10 MARCHIO DI CERTIFICAZIONE

Ir primo wogo, i| marchso deve essers caraflerzrzato da vna unghezza memema di 15 mm.
I numesro di wentificasons del possessore del cadificalo & una components essenziala
del marchio e dewve essere wisualizzato accanlo. nofre, Mallezza del nomero  di
entificazions non dovrebbe essers manore del died percento dell allezza del marchio, ma

almeno pad a 1,5 mm (dmansione del caratters Arial 10).

Il marchiwn deve essare visualizzalo m una delle vanaznon di colore o N MONCCIGTYD COMa
qui specificato.

I marchio di cedificarions deve esssere ubilizzato soflanto coma aggivnta al numaeso di
enlificazions del possessore del cerificato. L'uso del marchso senza |l noemero di
antificazione & possibile soltanio ramde aulonrrasions scrtta dellorganizzazions di

supporlo al sslema’ente di cedificazons.
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Marchio di cedificazione per i pellel deda calegona df guaita EMplus-AT.
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Marchio di cerificazione per il peilel deda categona ol guaiita ENplus-A2Z.
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Marchio di cerifficazione per il peilel della calegona of gualita ENB.




